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GMG ColorProof Fernkalibrierung: GMG Remote CaliWizard

1. Uber Remote CaliWizard

GMG Remote CaliWizard ist ein einfach zu bedienender Kalibrierungs-Client fir GMG ColorProof, mit
dem Sie Ihre Drucker von einem beliebigen Standort aus kalibrieren kénnen.

Statt ein Messgerat immer wieder fir jeden Drucker umstecken zu missen, um eine Kalibrierung durch-
zufiihren, kénnen Sie auch einfach ein Messgerét an einen beliebigen Computer innerhalb des lokalen
Netzwerks anschlieBen und alle Drucker dartber kalibrieren, indem Sie sich in ein GMG ColorProof Host-
System einloggen. Sobald ein Testchart mit dem Messgerdt gemessen wird, werden die Messwerte auto-
matisch an das Host-System Ubermittelt, welches dann die notwendigen Korrekturen vornimmt.

GMG Remote CaliWizard kann fir alle Drucker und Messgeréte verwendet werden, die in GMG
ColorProof unterstiitzt werden.
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2. Einen Drucker iiber einen anderen Computer kalibrieren

Q. Einen Drucker Uber einen anderen Computer kalibrieren

Der Remote-Client fiihrt Sie ebenso wie der in GMG ColorProof integrierte GMG CaliWizard Schritt fiir
Schritt durch den Kalibrierungsvorgang.

So richten Sie das GMG ColorProof Host-System fiir die Fernkalibrierung ein

1. Doppelklicken Sie auf das GMG ColorProof-Symbol auf dem Windows Desktop oder klicken Sie
GMG ColorProof im Windows Startmenii.

2. Klicken Sie die Schaltflache System im Navigationsbereich auf der linken Seite des Hauptfensters.
Klicken Sie auf die Registerkarte Allgemein.

4. Unter Remote CaliWizard aktivieren Sie die Option Host-Service automatisch starten, um den
Remote-Zugriff zu ermoglichen.
Das GMG ColorProof-System kann jetzt fiir die Fernkalibrierung verwendet werden.

So kalibrieren Sie lhren Drucker iiber einen anderen Computer

1. Klicken Sie im Windows Startmenii des Client-Computers auf GMG Remote CaliWizard.
Das Login-Dialogfeld des Fernkalibrierungsprogramms wird angezeigt.

2. Unter Hostname geben Sie die IP-Adresse des GMG ColorProof Host-Systems ein.

3. Klicken Sie auf die Schaltfliche Verbinden, um die Verbindung zum Host-System herzustellen.
Der Client verbindet sich mit der angegebenen Hostadresse und das Start-Dialogfeld von GMG
Remote CaliWizard wird angezeigt.

4. Wdhlen Sie den Drucker, den Sie kalibrieren méchten, in der Liste Verfiigbare Drucker.
5. Wabhlen Sie das gewlinschte Kalibrierungsset aus der Liste Verfiigbare Druckerkalibrierungen.

6. Klicken Sie die Schaltfliche CaliWizard E| auf der rechten Seite des Kalibrierungssets.

Der GMG CaliWizard wird gestartet.
7. Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten.

Weitere Informationen zu den einzelnen Schritten in einem Iterationszyklus finden Sie in den folgenden
Kapiteln.
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3. Iterationszyklus: Drucken, Messen, Auswerten

Das Ziel eines Iterationszyklus besteht darin, die Zielwerte innerhalb der im Kalibrierungsset definierten
Toleranzen zu erreichen. Nach jedem Iterationszyklus berechnet das Programm basierend auf der Abwei-
chung zwischen den Zielwerten und den jeweiligen Messergebnissen neue CMYK-Ausgabewerte. Die
neuen Ausgabewerte werden im nachsten Schritt, dem Drucken des Testcharts, verwendet. Auf diese
Weise niahern sich die Istwerte mit jeder Iteration (Drucken, Messen und Auswerten) den angestrebten
Zielwerten.

T
Testchart \Al ' ‘j
Istwerte messen _\?

‘ aus Ziel- und Istwerten
Auswerten: Vergleich von Ist- Q berechnen Wl

und Zielwerten

Delta E < Schwellenwerte? ™» NEIN J

JA /
Der erste Schritt eines Iterationszyklus besteht darin, fiir jeden Stiitzpunkt in der entsprechenden Daten-
tabelle ein Farbfeld auszudrucken (Drucken). AnschlieRend werden die Farbwerte der einzelnen Farb-

felder als Istwerte gemessen (Messen). Als dritter Schritt folgt das Auswerten. Dabei werden die Istwerte
mit den Zielwerten verglichen.
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4, Schritt 1: Testcharts ausdrucken

4, Schritt 1: Testcharts ausdrucken

In den folgenden Schritten werden Testcharts mit Farbfeldern fiir spektrophotometrische Messungen ver-
wendet. Je nach Druckerkalibrierung und Messgerdt unterschieden sich Testcharts in Layout und GroRe.

Um den Drucker zu kalibrieren, wird zundchst ein Kalibrierungs-Testchart mit einem separaten Farbfeld fir
jeden Stiitzpunkt in der Druckerkalibrierungsdatei ausgedruckt. Wahrend der ersten Druckerkalibrierung
werden die zu den Eingabe-Farbwerten zugehodrigen Ausgabe-Farbwerte aus der Kalibrierungsdatei extra-
hiert, die als Erste Kalibrierung im Kalibrierungsset verlinkt ist. Bei allen folgenden Kalibrierungen werden
die Ausgabewerte der zuletzt gespeicherten Druckerkalibrierungsdatei entnommen.

Der Job fir das Testchart wird mit hochster Prioritat zur Job-Liste hinzugefiigt. Er wird wie jeder andere Job
gehandhabt. Der Job-Name beinhaltet die Nummer des Iterationszyklus.

Vorlinearisierung: Wenn die Kalibrierung auf einer MXC-Druckerkalibrierung basiert, wird zuerst das Ein-
gabe-Ausgabe-Verhalten von zusdtzlichen Tinten (die nicht CMYK sind) im Drucker analysiert und stan-
dardisiert. Dazu wird ein PreLin-Testchart ausgedruckt und in einem Iterationszyklus gemessen, genau wie
ein Druckerkalibrierungs-Testchart. Die Vorlinearisierungsdaten werden in einer MXC-Kalibrierungsdatei
gespeichert. Wenn die Vorlinearisierung fehlschlagt, wird die Druckerkalibrierung abgebrochen. (In die-
sem Fall konnte es sein, dass Sie die Tinten wechseln missen.)
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5. Schritt 2: Testcharts messen

Die Farbwerte der gedruckten Farbfelder werden mit einem Spektralphotometer (als Istwerte) gemessen.
Jedes Farbfeld auf einem Testchart entspricht einem Stiitzpunkt (Datenpunkt) in der entsprechenden Daten-
tabelle der Druckerkalibrierung. Durch das Messen der Farbfelder wird die Datentabelle sukzessive mit
Datenpunkten gefiillt.

(Wenn eine MX3-Druckerkalibrierung ohne K-Werte verwendet wird - Kein-Schwarz-Modus (nur CMY) in

GMG ProfileEditor - hat dies zur Folge, dass die schwarzen Farbfelder des Testcharts nicht gemessen wer-
den. Nicht gemessene Werte werden mit dem folgenden Zeichen gekennzeichnet: "-".)

Hinweis Bevor Sie eine Testchartseite messen, sollten Sie diese auf sichtbare Beschddigungen (zum Bei-
spiel Kratzer) Uberpriifen. Falls sich eine Seite fiir die Messung als nicht brauchbar erweisen sollte, kénnen
Sie auf die Seite Drucken zuriick navigieren und die Seite erneut ausdrucken.

Me vorbereitung und Messung s m s

Einstellungen visual iCColor Wartungsoptionen

i Messung ist abgeschlossen.

Testchart
drucken

Testchart
messen

Messung
auswerten

Kalibrierung
fertig stellen

Inmmnnnmnmmnmmmmm o

4 Zurick | ( : ) Weiter »

Abb. 1 Seite Messen vor Beginn der Messung.

Fur jede Testchart-Seite gibt es auf der Seite Messen eine separate Registerkarte (1).

Klicken Sie auf die Registerkarte Messung starten (2), um mit der Messung der ersten Testchart-Seite zu
beginnen (vorderste Registerkarte).

Der Fortschritt des Messvorgangs zeigt sich im visualisierten Testchart. Sie kdnnen mit der Maus auf ein
Farbfeld zeigen, um ein Einblendfenster mit weiteren Informationen aufzurufen. In dieser Ansicht konnen
Sie auch einzelne Farbfelder messen.

Wenn Sie alle Testchartseiten erfolgreich gemessen haben, klicken Sie auf Weiter, um mit dem nichsten
Schritt fortzufahren (3).

So messen Sie Testcharts mit mehreren Seiten
Jede Seite eines Testcharts wird im Fenster Messen auf einer separaten Registerkarte angezeigt.

1. Um eine Seite zu messen, missen Sie diese lediglich in das Messgerit einlegen, die entsprechende
Registerkarte wahlen und auf die Schaltfliche Messung starten klicken.

2. Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir alle Seiten.

Sollten im Fenster nicht alle Testcharts (da zu viele) angezeigt werden konnen, kénnen Sie auf den Regis-
terkarten den kleinen Pfeil oben rechts klicken, um ausgeblendete Testcharts oder die Seite Mess-
gerdteinstellungen in den Vordergrund zu bringen.
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5. Schritt 2: Testcharts messen

So messen Sie ein einzelnes Farbfeld

Diese Funktion ist besonders dann sehr hilfreich, wenn das Messgerdt das Testchart nicht automatisch scan-
nen kann.

1. Selektieren Sie im Testchart mit der Maus ein Farbfeld und klicken Sie die rechte Maustaste, um das
Kontextmeni aufzurufen.

2. Klicken Sie im Kontextmenu auf den Befehl Einzelnes Farbfeld messen.

Messungsoptionen

Klicken Sie auf die Registerkarte Messgerateeinstellungen, um sich die momentan verwendeten Parameter
anzeigen zu lassen.

Je nach verwendetem Messgerdt konnen einige Messparameter innerhalb der Software verdndert werden,
zum Beispiel der Wechsel vom Scannen-Modus in den Lesemodus fiir Einzelne Farbfelder. Schreib-
geschiitzte Parameter sind ausgegraut und werden lediglich zu Informationszwecken angezeigt.

Wenn Sie ein X-Rite Eye-One verwenden und eine Farbfeldreihe nach drei Versuchen nicht gemessen wer-
den konnte, schaltet die Software automatisch zur Einzelfeldmessung um.

Hinweis Uberpriifen Sie bitte die Hardware-Parameter wie Normbeobachter-Winkel, Lichtart und Filter,
um sicherzustellen, dass die Softwareeinstellungen korrekt sind und der Hardware-Konfiguration des ange-
schlossenen Messgeréts entsprechen. Andernfalls erhalten Sie verfalschte Messwerte.
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6. Schritt 3: Messergebnisse auswerten

Im ersten Schritt des Iterationszyklus (Drucken) haben Sie fir jeden Stiitzpunkt der Druckerkalibrierung
oder des Farbprofils ein Farbfeld ausgedruckt. Anschlielend haben Sie die Farbwerte der einzelnen Farb-
felder als Istwerte gemessen (Messen). Als dritter Schritt folgt nun das Auswerten. Dabei werden die Ist-
werte mit den Zielwerten verglichen.

Das Ziel eines Iterationszyklus besteht darin, die Zielwerte innerhalb der im Kalibrierungsset definierten
Toleranzen zu erreichen. Nach jedem Iterationszyklus berechnet das Programm basierend auf der Abwei-
chung zwischen den Zielwerten und den jeweiligen Messergebnissen neue CMYK-Ausgabewerte. Bei der
Erstellung einer Druckerkalibrierungsdatei dient die in der Druckerkalibrierung verlinkte Full-Gamut-Datei
als Referenz fiir die Berechnung der neuen Ausgabewerte. Die neuen Ausgabewerte werden im ndchsten
Schritt, dem Drucken des Testcharts, verwendet. Auf diese Weise ndhern sich die Istwerte mit jeder Ite-
ration (Drucken, Messen und Auswerten) den angestrebten Zielwerten.

Sie konnen den Iterationszyklus mehrfach durchlaufen, bis sich die Werte im definierten Toleranzbereich
befinden, oder Sie entscheiden sich dazu, den Iterationszyklus unter Auswahl der besten Iteration zu been-
den.

Kalibrierungs-Iterationsschieife g m 9

Einstellungen

Iteration Durchschnitt AE Max AE Durchschnitt AL Max AL Ergebnis
1 1,71 4,74 0,35 0,72 LJ
2 0,84 2,02 0,49 1,11 ] |

Testchart
drucken

. . . . . - 4, Details
Testchart » DieMessungen derIterationsschleife 2liegeninnerhalb der definierten
messen Toleranzwerte.
! Kalibrierunginnerhalb der Toleranzen fertig gestellt und erfolgreich gespei

Messung 1 OptionalerSchritt. Sie kénnen versuchen, die Kalibrierungswerte zu optimieren,
auswerten indemSie "Weiter optimieren” klicken.
Weiter optimieren
Kalibrierung
fertig stellen
4 Zurick | __ " lteration akzeptieren 2 Ij

Abb. 2 Seite Auswerten nach erfolgreich verlaufenem Iterationszyklus.

Eine erfolgreiche Iteration akzeptieren

Die Seite Auswerten stellt eine Ubersicht {iber die Ergebnisse des laufenden Iterationszyklus bereit. Die
Ergebnisse jeder Iteration (Drucken und Messen der Testcharts) werden in einer Tabelle (1) aufgelistet.

Wenn sich die Messwerte des ersten Zyklus (Iteration 1) bereits innerhalb der Toleranzen befinden (was
durch ein griines Statuslicht in der Spalte Ergebnisse angezeigt wird), kénnen Sie auf die Schaltflache Ite-
ration 1 akzeptieren klicken, um die Ergebnisse zu tibernehmen. Auf dem Screenshot sehen Sie, dass die
Ergebnisse von Iteration 1 nicht im Toleranzbereich liegen (fehlgeschlagene Iteration).

Fehlgeschlagene Iteration wiederholen

Eine fehlgeschlagene Iteration wird von einer roten Statuslampe in der Spalte Ergebnisse angezeigt. Wenn
eine lteration fehlschldgt, werden die Schritte 1 und 2 wiederholt, um die Kalibrierung zu verbessern: Das
Testchart wird mit den neuen Ausgabewerten ausgedruckt und gemessen.

Im Allgemeinen ist es sinnvoll, den Iterationszyklus der zuletzt vollzogenen Iteration zu wiederholen. Sie
konnen aber auch eine andere Iteration in der Liste auswdhlen und den Iterationszyklus auf dieser Iteration
basierend fortsetzen.

10/ 13



6. Schritt 3: Messergebnisse auswerten

Klicken Sie dazu auf die Schaltflache Weiter optimieren (2). Der Schaltflachentext Iteration 2 zeigt an,
dass Iteration 2 wiederholt wird, wenn auf die Schaltflache geklickt wird.

Sie konnen eine Tabelle mit allen gemessenen Werten und Zielwerten fiir alle Farbfelder aufrufen, indem
Sie eine Iteration in der Liste auswdhlen und auf die Schaltfliche Details klicken (3). Das kann sehr hilf-
reich bei der Fehlersuche sein, wenn der Drucker nicht kalibriert werden kann.

Tipp Wenn zum Beispiel markante Farbabweichungen in einem bestimmten Farbkanal auftreten, konnen
Sie das Problem eventuell 16sen, indem Sie die Tinte austauschen oder die Druckkopfe reinigen. Wenn
sich die Papiertonwerte (0, 0, 0, 0) auRerhalb der Toleranzen befinden, konnte es sein, dass Sie den
falschen Medientyp in den Drucker geladen haben.

Iterationszyklus durch Ubernehmen einer fehlgeschlagenen lteration beenden

Der Iterationszyklus kann solange wiederholt werden, bis sich die gemessenen Werte im Toleranzbereich
der Zielwerte befinden. Wenn Sie jedoch mit den Ergebnissen einer Iteration zufrieden sind, kénnen Sie
den Iterationszyklus auch vorher beenden und die gesetzten Toleranzen ignorieren. Wahlen Sie dazu die
gewlinschte Iteration aus der Liste aus und klicken Sie auf die Schaltfliche Iteration akzeptieren, um den
Vorgang fortzusetzen.
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7. Fertigstellen

Auf der Seite Fertigstellen wird eine kurze Zusammenfassung der Ergebnisse aufgefiihrt. Bitte tberpriifen
Sie die Ergebnisse sorgfiltig, bevor Sie auf Fertigstellen klicken.

Indem Sie auf Fertigstellen klicken, akzeptieren Sie die Ergebnisse des Iterationszyklus und speichern die
neuen CMYK-Ausgabewerte und die Messwerte der letzten Iteration in der Druckerkalibrierungsdatei oder
im Profil.

Hinweis Dieser Vorgang kann nicht riickgdngig gemacht werden. Nachdem Sie die Seite Kalibrierung fer-
tigstellen durch das Klicken der Schaltflache Fertigstellen verlassen haben, wird es nicht mehr moglich
sein, zu einem friiheren Schritt zuriick zu navigieren.
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